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ZESTAWIENIE STALIDLA SGUPAS 2.1;S 2 4

Srednica DjugoSI og-Ina
Nr | Klasa ta DjugoSI | Liczba [m]
pritta | stali me] [m] [szt.] A-IlIN
18 116
1 A-IIIN 16 4,49 6 26.94
2 A-IIIN 8 1,06 20 21.20
DgugoSI og-Ina [m 21.20 26.94
Masa 1mb prita ka] 0,395 1,580
Masa priit-w wg Srednic [kg 8.37 42.57
Masa cajkowita stali ka] 50.94
110S1 element-w [szt.]
Masa cafjkowita stali [ka] 101.88

ZESTAWIENIE STALI DLA SGUPA S 2.2

Srednica DjugoSI og-Ina
Nr | Klasa ta DjugoSl | Liczba [m]
prita | stali '[Omm] [m] [szt.] A-IIN
18 116
1 A-IIIN 16 4,49 6 26.94
2 A-IIIN 8 0,98 20 19.60
DjugoSl og-Ina [m 19.60 26.94
Masa 1mb prita kg] 0,395 1,580
Masa priit-w wg Srednic [kg 7.74 42.57
Masa cafjkowita stali kg] 50.31
110SI element -w [szt.] 1
Masa cajkowita stali [ka] 50.31

ZESTAWIENIE STALI DLA SGUPA S 2.3

Srednica ~ DjugoSI og-Ina
Nr Klasa ta DjugoS Liczba [m]
prita | stali me] [m] [szt.] A-IIN
18 116
1 A-IIIN 16 4,49 6 26.94
2 A-IIIN 8 0,96 20 19.20
DjugoSl og-Ina [m 19.20 26.94
Masa 1mb prita kg] 0,395 1,580
Masa priit-w wg Srednic [kg 7.58 42.57
Masa cafjkowita stali kg] 50.15
110S1 element-w [szt.] 1
Masa cajkowita stali [ka] 50.15

ZESTAWIENIE STALI DLA SGUPA S _2.5

Srednica DjugoSI og-Ina
Nr | Klasa ta DjugoSI | Liczba [m]
pritta | stali me] [m] [szt.] A-IlIN
18 116
1 A-IIIN 16 4,49 6 26.94
2 A-IIIN 8 1,28 24 30.72
DjugoSI og-Ina [m 30.72 26.94
Masa 1mb prita kq] 0,395 1,580
Masa priit-w wg Srednic [kg 12.13 42.57
Masa cajkowita stali kg] 54.70
110S1 element-w [szt.] 4
Masa cajkowita stali [ka] 218.80
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